Opis Techniczny Stanu Projektowanego
wind osobowych w Wojewddzkim Szpitalu Specjalistycznym nr5 w Sosnowcu

OPIS TECHNICZNY STANU PROJEKTOWANEGO

1. DEMONTAZ - CZESC ARCHITEKTONOCZNO-BUDOWLANA
1.1 DEMONTAZ DIWIGU

Demontaz dotyczy wszystkich szeSciu sztuk dzwigdw, ktére sqg

zamontowane po trzy sztuki w dwodch osobnych szybach. Zakres robot,

ktére nalezy wykonac¢ podczas tej realizacji dla pojedynczego dzwigu, to:

Demontaz prowadnic kabinowych i przeciwwagi,
- Demontaz zespotu napedowego,

- Demontaz przeciwwagi,

- Demontaz kabiny,

- Demontaz liny nosnej,

- Demontaz drzwi przystankowych,

- Demontaz tablicy sterowniczej,

- Demontaz wyposazenia elektrycznego,

- Demontaz osprzetu elektrycznego,

Szyb Dzwigu

Prace nalezy rozpoczgc¢ od zabezpieczenia terenu budowy ze szczegdinym
uwzglednieniem przepisdw BHP dotyczgcych pracownikdw oraz oséb
postronnych. Nalezy zwréci¢ uwage na zwiekszone zagrozenia podczas prac
na etapie transportu ciezkich elementdw, demontazu i montazu drzwi
szybowych , prac na wysokosci w szybie dzwigowym oraz na etapie
wszystkich pozostatych prac.

Do demontazu istniejgcego urzgdzenia nalezy wykorzystac istniejgcq
podtoge kabinowq jako podestu transportowego w tym celu demontaz
nalezy rozpoczgc¢ od rozbidrki dachu i $cian kabiny. Po demontazu kabiny
nalezy zdjgc czes$¢ obcigzenia przeciwwagi dla wyrdwnania rownowazenia
.Na tym etapie niezbedne jest wykonanie instalacji jazdy montazowej z
wykorzystaniem istniejgcych aparatur sterowych. Podtoge kabiny nalezy

wyposazy¢ w tymczasowe barierki zabezpieczajgce przed spadkiem. Na czas
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prac prowadzonych z podtogi kabinowej musi ona pozostac wyposazona w
uktad chwytaczy wraz z ogranicznikiem predkosci. Z tak przygotowanego
podestu roboczego nalezy sukcesywnie wykonywac prace demontazowe
instalacji dzwigowej w szybie zaczynajgc od nadszybia i przesuwajqc sie do
dotu szybu. Po demontazu drzwi szybowych pozostate otwory nalezy
zabezpieczy¢ przed spadkiem osdb oraz przed wpadnieciem przedmiotow
do szybu. Po demontazu drzwi nalezy zamontowad podesty robocze o
wytrzymatosci min. 2 KN/m? celem demontazu istniejgcego zestawu
mechanicznego dzwigu. Podczas rozlinowania dzwigu nalezy zabezpieczy<
rame kabinowq i przeciwwagowq przed spadkiem. Do opuszczenia
przeciwwagi nalezy uzy¢ wciggnika o odpowiednim udzwigu i dtugosci
ciegna dostosowanego do wysokosci szybu. Wciggnik nalezy uzy¢ takze do
opuszczania zdemontowanych prowadnic kabinowych i przeciwwagowych.
Demontaz wspornikdw prowadnic prowadzi¢ z podestow montazowych. Od
strony wyposazonej w belki rozdzielajgce szyb dzwigowy nalezy wykonac

odciecie istniejgcych mocowan.

Po demontazu wszystkich elementdw istniejgcego dzwigu w szybie
nalezy przeprowadzi¢ remontowe prace budowlane takie jak uzupetnienie
tynku, malowanie. Szyb dzwigowy wykorzystac jako droge transportowq dla
elementéw zespotu napedowego demontowanego w maszynowni. Catose
zdemontowanych materiatdw nalezy odtransportowac do punktu skupu
surowcow wtdérnych. Na pozostawione elementy nalezy pozyskac

pokwitowanie odbioru.

Maszynownia

Prace demontazowe w maszynowni obejmujg, demontaz zespotow
napedowych wraz z konstrukcjami wsporczymi za wyjgtkiem belek
podporowych 1300 2 szt. Zdemontowac nalezy rowniez konstrukcje wsporcze
kot przewojowych zdawczych.

Do rozbidrki przeznaczone sqg rowniez podstawy ogranicznikdw predkosci

oraz konstrukcje wsporcze aparatur sterowych wraz z instalacjami
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elektrycznymi zasilajgcymi oraz sterowania .

2. Montaz urzadzenia dzwigoweqgo

2.0. Konfiguracja urzadzen

Projektuje sie montaz szesciu dzwigdw szpitalnych w istniejgcych
szybach. Dzwigi o numerach 1, 2,3 zarezerwowane bedq jako dzwigi dla
personelu medycznego, stuzb technicznych oraz do przewozu chorych.
Celem wytgczenia ich z fransportu pacjentow dzwigi wyposazone bedqg w
kluczykowy system kontroli dostepu. Stacyjki umozliwiajgce wezwanie dzwigu
lokalizowane bedqg na kazdym pietrze w kasecie wezwan. Dzwigi o numerach
4,5,6 stuzy¢ majg do transportu pacjentdw, osdb odwiedzajgcych i
pozostatych uzytkownikoéw. Dzwigi dodatkowo wyposazone bedg w
kluczykowy system przetqczania do funkciji jazd szpitalnych ktéry po aktywacii
w kasecie dyspozycji ignorowac bedzie wezwania co umozliwi jozde

wytgcznie z kabiny dzwigowe;.

Po wykonaniu modernizacji dzwigdw zgodnie z dokumentacjqg projektowq
pozwoli na dostosowanie ich do wymogdw dostepnosci dla osdb
niepetnosprawnych. Catos¢ szczegdtowych wymagan w tym zakresie
obejmuje tre$¢ normy PN EN 81.70:2003 a w szczegdlnosci:

1.Drzwi wejsciowe szer. 1100

2.Wymiary kabiny 1400x 2400

3.Porecz w kabinie na dwdch scianach bok i tyt

4. Siedzisko o wymiarach 400x 500mm z dopuszczalnym obcigzeniem

minimalnym 100 kg na $cianie bocznej

5. doktadnos¢ zatrzymania +- 10mm

6. Lustro na potowe wysokosci kabiny $ciana tylna

7. Panel sterowania na prawej scianie min. 500 mm od naroza kabiny

8. Przyciski sterownicze kwadratowe o pow. 490 mm kw.

9. Potwierdzenie akustyczne i optyczne zadziatania przycisku

10. Przyciski sterownicze wyposazone w alfabet Breil'a
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11. Przycisk alarm zétty z symbolem w ksztatcie dzwonka

12. Funkcja regulaciji czasu otwarcia drzwi automatycznych

13. Przyciska zamykania drzwi w panelu

14. Wyswietlacz LED wskazujgcy pietro i kierunek jazdy kabiny

15. Pietrowskazywacze na przystankach z funkcjg powiadamiania
akustycznego

16. Informacja gtosowa informujgca o potozeniu kabiny i kierunku jazdy

17. Uktad potgczenia ze stuzbami ratowniczymi wraz z petlg indukcyjng

2.1. Zestaw Mechaniczny w szybie

Przed rozpoczeciem montazu nalezy przeprowadzi¢ kontrole
wymiarowq istniejgcego szybu. Potwierdzi¢ minimalne i maksymalne wymiary
szerokosci i gtebokosci szybu oraz wysokosci nadszybia i gtebokosci
podszybia. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole pionowosci scian szybu przy uzyciu
dwdch piondw lub przyrzgddw laserowych. Do zniwelowania nierdbwnosci
planuje sie zastosowanie systemu mocowania prowadnic przy uzyciu profili
potzamknietych typu ,,U" wraz ze Srubami mtoteczkowymi i systemem pretow
gwintowanych np. z katalogu Fischer. Profile pétzamkniete mocowac przez
spawanie do czesSci metalowych konstrukcji przedzielenia szybu oraz z
wykorzystaniem kotew mechanicznych typ FBN M12 Fischer. Dopuszcza sie
zastosowanie innych rownowaznych systemow mocowania. Projektuje sie
zastosowanie prowadnic kabinowych typowych o profilu 70/95/16 z
powierzchnig roboczg obrabiang skrawaniem. Prowadnice mocowac do
wspornikdw przez skrecanie Srubami tapkowymi typ M12.

Analogicznie nalezy zainstalowac¢ wsporniki prowadnic przeciwwagowych .
Projektuje sie zastosowanie prowadnic typowych o profilu 50/50/5 ciggniong.
Rame kabinowq typu zamknietego wyposazong w uktad chwytaczy
jednokierunkowych dziatajgcych w kierunku dét przystosowanych do
predkosci dzwigu nominalnej 1,6 m/s oraz catkowitej masy P+Q wynoszgcej
3100 kg nalezy ztozy¢ w podszybiu opierajgc dolng cze$¢ na zderzakach
kabinowych.

Rama standardowo wyposazona jest w kota przewojowe @ 400 mm

przystosowane do wspotpracy z linami Wolf Pawo F7 @10mm. Uktad
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prowadzenia ramy kabinowe] za pomocqg suwakdw rolkowych
dostosowanych do wspotpracy z prowadnicqg 70/95/16.

Chwytacze ramy kabinowej uruchamiane sq przez ogranicznik predkosci
instalowany w maszynowni typ LK 250 wspotpracujgcy z linkg @8mm.

Rame przeciwwagi typu zamknietego skrecac wedtug technologii montazu
w nadszybiu z uwzglednieniem odlegtosci niezbednych dla zachowania
odpowiednich przestrzeni bezpieczenhstwa okreslonych w PN. EN 81.1
Wypetnienie przeciwwagi stanowiq klocki metalowe lub zeliwne. Montaz
zespotu mechanicznego zakonczy¢ przez jego zalinowanie. Zwrdcic nalezy
szczegdolng uwage na odpowiedni dobdr obcigzenia p. wagi podczas jazd
montazowych.

Uwaga : Jazd montazowych nie wolno przeprowadzac bez zainstalowanego

ogranicznika predkosci potgczonego linkg z uktadem chwytaczy kabiny.

2.2. Zestaw mechaniczny Maszynownia
Lespot napedowy typu bezreduktorowego ZETATOP SM 225.60 B-20 lub

inny rGwnowazny planuje sie zainstalowac w maszynowni wykorzystujgc

istniejgce podpory betonowe oraz konstrukcje wsporczg wykonang z
dwuteownikéw H300mm. Przed posadowieniem zespotu napedowego nalezy
wymieni¢ poduszki amortyzujgce pomiedzy podporami betonowymi a
konstrukcja wsporczg napedu. Do isthiejgcych belek stalowych h 300mm
nalezy zamocowac konstrukcje posredniqg nowego zespotu napedowego.
Podczas montazu nalezy zwrdci¢ uwage na zachowanie odpowiednich
wysokosci instalowania celem zachowania odpowiednich parametrow
sprzezenia ciernego. Zespot napedowy wspdtpracuje z mikroprocesorowym
uktadem sterowania zawierajgcym regulator czestotliwosci typ ZETADYN 3 BF
050 oraz uktad odzysku energii elektrycznej typ REVCON SVC 22-400 z filtrem
FEF zapewniajgcy odzyskiwanie energii elekirycznej pochodzqgcej z pracy
generatorowej zespotu napedowego istnieje mozliwos¢ zastosowania innego

rownowaznego uktadu.

2.3.Zes6t drzwi szybowych

Z podtogi kabinowej nalezy wykona¢ montaz drzwi szybowych
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ZWracajgc uwage na ich pionowos¢ wzgledem poruszajgcego sie progu
drzwi kabinowych. Drzwi montowac do podprozy i nadprozy w otworach
drzwiowych wykorzystujgc system kotew mechanicznych tyép FBN M 12 firmy
Fischer lub rownowazne. Planuje sie zastosowac zespot drzwi szybowych
SEMATIC typ dwupanelowe centralne o szerokosci 1100 mm. Oscieznice drzwi
licowac¢ z wewnetrzng krawedziq szybu. Przy montazu drzwi nalezy zwrdcic
uwage na maksymalng odlegtos¢ progu od Sciany drzwi szybowych
warunkujgcqg oddalenie progu drzwi kabinowych. W przypadku przekroczenia
wartos$ci 150mm nalezy zastosowac wypetnienie przestrzeni pomiedzy

drzwiami szybowymi, z zastrzezeniem warunku okreslonego w PN EN 81.1

2.4. Zespot Kabiny

Zespot kabiny zamontowad w ramie za posrednictwem uktadu
wazenia kabiny. Dach przystosowac do przewozu konserwatora wraz ze
skrzynkg narzedziowq.

Planuje sie zainstalowac kabine dzwigowqg o wymiarach wewnetrznych 1400
x2400 x 2200. Wykonanie kabiny z paneli nierdzewnych szlifowanych K240.
Wymiary kabiny dobrano do udzwigu maksymalnego 1600 kg wedtug tabeli
zawartejw PN EN 81.1.

Planowane jest wyposazenie kabiny dzwigu w elementy okreSlone w

wymaganiach PN EN 81.70

Na Scianie bocznej kabiny mocowana bedzie porecz. CzeSC poreczy
przeznaczona do chwytania o przekroju poprzeczny o wymiarach od 30 mm
do 45 mm i promieniu nie mnigjszym niz 10 mm. Wolna przestrzen miedzy
Sciang i czescig przeznaczong do chwytania wynosi¢ ma nie mniej niz 35
mm. Gdérna krawedz czesci przeznaczonej do chwytania powinna by¢ na

wysokosci do (900 = 25) mm od podtogi kabiny.

Wystajgce konce poreczy zaslepione i zagiete bedq w kierunku Sciany w celu

zminimalizowania ryzyka obrazen.

W kabinie zastosowane bedzie siedzisko sktadane o nastepujgcych

parametrach
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a) wysokos$c¢ siedziska od podtogi: (500 £ 20) mm;
b) gtebokosc: (300-400) mm;
c) szerokosc: (400 - 500) mm;

o
- -

zdolnos¢ utrzymania obcigzenia: 100 kg.

Kabina wyposazona bedzie w lustro na tylnej Scianie wykonane ze szkta
bezpiecznego umozliwiajgce obserwowanie przeszkdd za wozkiem dla
niepetnosprawnych

Przyciski stosowane do obstugi dzwigu bedq zidentyfikowane w sposdb
nastepujgcy:

przyciski przystankowe: oznaczone symbolami: -2, -1,0, 1,2 itd.;

przycisk alarmu: zo6tty z symbolem w ksztatcie dzwonka;

przycisk ponownego otwierania drzwi: oznaczony symbolem <jl [>;

przycisk zamykania drzwi: oznaczony symbolem [>I<].

UWAGA Patrz EN 81-1:1998 i EN 81-2:1998, 15.2.3.

Przyciski kabinowe bedqg spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2 PN EN
81.70 aich rozmieszczenie bedzie nastepujgce:

osie przyciskdw alarmu i drzwi powinny by¢ usytuowane na wysokosci nie
mniejszej niz 900 mm od poziomu podtogi kabiny;

przyciski pietfrowe powinny by¢ usytuowane nad przyciskami alarmu i drzwi;
kolejnos¢ przyciskdw pietrowych w pojedynczym rzedzie poziomym powinna
by¢ przyjeta od strony lewej do prawej. Kolejnos¢ przyciskow pietrowych w
pojedynczym rzedzie pionowym powinna by¢ przyjeta od dotu do goéry, aw
przypadku szeregu rzeddw pionowych - od strony lewej do prawej, a
nastepnie od dotu do gory.

Urzgdzenia sygnalizacyjne w kabinie spetniac¢ bedg wymagania normy PN

EN 81.70 zawarte w tabeli 2 w/w normy - specyfikacja techniczna

Dodatkowo przystankowe urzgdzenia sygnalizacyjne spetiac bedq

szczegotowe wymagania Normy PN EN81.70

Wskaznik potozenia kabiny wewngtrz kabiny zainstalowane bedzie w

kasecie dyspozycji na wysokosci 1,8m nad podtogqg, wysokos¢ cyfr 40mm
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spetniajgcy wymogi PN EN 81.70 p 5.4.4.1

Projektuje sie zainstalowanie informacji gtosowej w jezyku polskim o

regulowanym natezeniu dzwieku miedzy 35 a 65 dB

Kabina dzwigu wyposazone bedzie w system tgcznosci gtosowej ze stuzbami
ratowniczymi realizowany za pomocgq systemu bezprzewodowego i sieCi
GSM. Zgodnie z wymogami PN EN 81.28

Kasety wezwanh wyposazone bedq w przyciski zgodne z z wymogami PN En
81.70 wedtug zatgczonego wyzej opisu. Sygnat dzwiekowy na przystanku
bedzie wskazywac poczgtek otwierania drzwi szybowych. Nad drzwiami
umieszczone bedqg podswietlone wskazniki strzatkowe o wysokosci min.
40mm znajdujgce sie w odlegtosci od 1,8 do 2,5 m nad poziomem podtogi.

Kat widzenia z przystanku wynosi 140°

Zaswieceniu sie strzatek bedzie towarzyszy< sygnat dzwiekowy.
- jeden dzwiek do jazdy w gore;

- dwa dzwieki do jazdy w dot.

2.5. Osprzet elekiryczny szybu i maszynowni

Catosc¢ instalaciji elektrycznych zasilania, sterowania, sygnalizacii,
obwoddw bezpieczenstwa, napedu i odwzorowania nalezy wykonac
zgodnie z wymaganiami dyrektywy niskonapieciowej, kompatybilnosci
elektromagnetycznej oraz norm branzowych.

Zasilanie dzwigow realizowane bedzie za posrednictwem WLZ
prowadzonych od wytgcznika gtdbwnego dzwigu lokalizowanego na
poziomie przystanku ,,0". Instalacje sterowania i sygnalizacji w szybie wykonac
przewodami Igy 0,5mm. Wigzke instalacyjng lokalizowac w korytach
kablowych na Scianie szybu. Wigzki instalacyjne do kaset wezwan i
wyswietlaczy prowadzi¢ od koryta gtdbwnego w rurach instalacyjnym RVKL
22mm. Mocowanymi do $cian szybu za posrednictwem kotkdw SM z
opaskami kablowymi samozaciskowymi. W maszynowni instalacje miedzy

tablicg wstepnqg a aparaturg sterowqg oraz do zespotu napedowego
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prowadzi¢ w istniejgcych kanatach instalacyjnych w podtodze maszynowni.
Kanaty po wykonaniu instalacji zakry¢, a brakujgce ostony uzupetnic.
Catosc¢ instalacji wykonac zgodnie z obowigzujgcymi normami

branzowymi.

2.6. Procedury odbiorowe

Po montazu dzwigu nalezy przeprowadzi¢ wewnetrzng kontrole jakosci
wedtug instrukcji sprawdzen producenta dzwigu. Dzwig podlega dyrektywie
dzwigowej nr 95/16/WE i przed oddaniem do uzytku nalezy przeprowadzi¢
ocene zgodnosci w oparciu o zapisy normy zharmonizowanej PN EN 81.1.
Weryfikacje jednostkowq wedtug modutu G zleci¢ nalezy jednostce
notyfikowanej posiadajgcej odpowiednie akredytacje.

Projektowane widy muszqg spetnia¢ wymagana normy PN EN 81.70:2003

dotyczgcej Dostepnosci dzwigdw dla osdb , w tym oséb niepetnosprawnych.



